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Hlavni komponenty

Nastaveni pro studenou laminagi————

Kryt

Nastaveni sily materidlu B

Teplotni spina¢

Vstupni otvor Hlavni spina¢

Spodni ¢ast-zakladna




Bezpecnostni pokyny

Bezpecnostni pokyny uvedené v této ¢asti je tfeba precist, pochopit a dodrzovat pred uvedenim
stroje do provozu. Uchovavejte tyto informace pro budouci pouZiti.

1. Aby se zabranilo riziku vzniku poZaru nebo zranéni, nesmi v
zatizeni z(stat cizi pfedméty (kravaty, $aly atd.).

celkova tloustka. To mGZze zplsobit poSkozeni zafizeni a
Spatnou laminaci.

3. Po ovéfeni spravného napéti zapojte laminator do
zasuvky. Nedodrzeni uvedenych Udajd mize vést k
vaznému poranéni.

4. Neprebirame zadnou odpovédnost za nespravné pouziti.
Nelijte zadné kapaliny do pfistroje.
Nelaminujte jiné materialy nez papir.
Neprovadéjte sami Zzadné opravy.
(Dojde ke zruseni zaruky)
PFistroj nesmi byt otevien, pokud je pfipojen K siti.
V pfipadé zavady se obratte na svého prodejce.



Navod k obsluze

1. Umistéte laminator na pevny a rovny povrch.

2. Po ovéfeni napéti zapojte laminator do sité

3. Zapnéte laminator zmacknutim hlavniho spinace ,POWER" a nastavte teplotu tiacitkem ,TEMP*.
4. Indikator teploty zacne blikat.

5. Indikator tloustky / teploty blika. Jakmile kontrolka prestane blikat, je zafizeni pfipravené k pouziti.

6. Vzdy nastavte teplotu v zavislosti na tloustce folie. Budete-li laminovat tenkou folii vySSi teplotou,
folie se zkrouti nebo miize zablokovat vélce.

7.Vlozte material, ktery chcete laminovat do laminovaci kapsy a vsunite ji do pfedniho otvoru
pfistroje

POZOR: |Laminovaci folii vioZte doprostred vstupniho otvoru.
Folii vlozte do laminatoru uzavfenou stranou.

8. Jakmile je material zalaminovan, umistéte ho na rovnou plochu, aby se ochladil. V opacném pfipadé
muZe dojit k zohybani.

9. Chcete-li laminovat za studena, laminujte material az po rozsviceni kontrolky pro studenou
laminaci (zapnete-li pfistroj mezi horkou a studenou laminaci, pockejte dostate¢né dlouho az
pfistroj vychladne. Kontrolka teploty se rozsviti az bude pfistroj pfipraven k provozu)

10. Pfistroj by mél byt umistén v blizkosti zasuvky.
1. Nelaminujte kovové nebo kovem potazné materialy. MizZe dojit k Urazu elektrickym proudem.

12. Sami neotvirejte kryt ani nevyménujte nahradni dily. Mize dojit k Urazu elektrickym proudem.
Pokud dojde k problém(m se zafizenim, obratte se na kvalifikovaného opravére. NezZ provedete
udrzbu / opravy, odpojte zafizeni od zdroje napajeni.

13.  Doporuduje se okolni teplota 20 az 25 ° C.



Udrzba
1. Aby nedoslo k Urazu, napt. el. proudem, nevkladejte pfistroj do vody a nedovolte

vniknout kapalinam dovnit zafizeni.

2. Vypnéte pfistroj v nepfitomnosti nebo mimo provoz. Vypnéte téZ piistroj pfed pfemistovanim
nebo v pfipad&, Ze neni déle pouzivan.

3. Zafizeni uchovavejte na suchém misté.

Technické udaje

POPIS RECO LAM 231 RECO LAM 321
Rozmd 16% 7 x 4(Zol) 19.5x 7 x 4(Zol)
vy 405 x 179 x 102(mm) 495 x 179 x 102(mm)

. . 9(Zoll) 12,5(Zol)

Max. laminovaci itka 230(mm) 320(mm)
. . . 75-250(Mikron)
Sila laminovaci kapsy 3-10(mi)
Cas zahtivani 2-3 (Min.
Laminovaci rychlost 350 (mm/Min.
Hmotnost 37 (k) 46 (kg)
Napdieni AC 220-240V (50/60Hz) AC 220-240V (50/60Hz)
Pa) 140 23

Pfikon 300(W) 500(W)
Max. laminovaci tlouStka 0.7mm






